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Korozyon korumasinda daha akilli bir yol

Kenarlar ve i¢ ylizeylerde daha yiiksek kaplama ve artirilmis korozyon
korumasi icin gelistirilen yeni kaplama teknolojisi.

VIANT® prosesi, doniisim kaplamasi ve astar boyayi tek bir kaplama katmaninda
birlestirir. Bu yeni teknoloji kolay uygulanabilir olup, kenarlarda ve i¢ ylzeylerde
glvenilir korozyon korumasi saglar. Uygulama asamasinda yiksek voltaj, ozel
ekipman veya sabit kaplama sicaklig gerektirmez. Bunun yerine, VIANT® daha
kisa bir proses zinciri, kaynak tasarrufu ve diisik isletme maliyetleri sunar.

VIANT®, kaplama prosesinizi iyilestirmenin kullanici dostu ve daha siirdirulebilir
bir yoludur — daha fazla kullanilabilirlik, artirilmis verimlilik ve daha dusuk
cevresel etki yoninde buyik bir adimdir.

Yeni 6n islem ve kaplama yaklagimimizi takip edin: VIANT® yolu.

Kaplamada dev bir adim

kimyasal tuketimi

e DOnUsUm kaplamasi ve astar
boya icin yalnizca tek islem
adimi

e AZir metaller icermez

¥ ¥ Korozyon korumanizi gelistirin
,[EL e Kenar bolgelerde daha yuksek
kaplama orani
e ic yiizeylerde bile homojen kuru film
tabakalari
e Ustiin kimyasal direnc

53 Karbon ayak izinizi azaltin Kaplama surecinizi basitlestirin
Q@J e Daha dusuk elektrik, su ve .

Kaplama uygulamasi icin elektrige
gerek yok

Gelistirilmis proses kararlilig
Minimum bakim gereksinimi

Toplam sahip olma

maliyetinizi azaltin

o Artirilmis verimlilik

e Tum yuzey islemleri tek bir
yerde



Basitce daha guclui kaplamalar
Oncii korozyon korumasi

Kenar ve kdse bolgelerde daha yiiksek kaplama

VIANT® prosesi, elektrige ihtiyac duymadan, metal yilizeyden serbest kalan iyonlar araciligiyla
benzersiz bir islak kaplama filmi olusturur. Bu film yiksek viskoziteli, saglamdir ve keskin
kenarlara dahi mikemmel sekilde yapisir. Boylece, tutarli ve belirgin sekilde artirilmis korozyon
korumasi saglanir.

Tutarl korozyon korumasi — dista ve icte

Bir irlin yapisi ne kadar karmasik olursa olsun: Kaplama sivisi metal ylizeyle temas ettigi slirece
VIANT® prosesi, i1slak kaplama filminin olusmasini saglar. Faraday etkisi ortadan kalktigi igin,
borularin i¢ ylizeyleri bile homojen kuru filmle tamamen kaplanabilir.

Korozyon korumasi ve astar boya — tek katmanda

VIANT® prosesi, donlisim kaplamasi ve astar boyayi tek bir kaplama katmaninda birlestirir —
karmasik yapilarda bile Ustiin performans saglar. Dogrudan celik yiizeye uygulanir, bu nedenle
ekstra donisiim kaplamasi gerekmez. Diger yontemler genellikle en az bir ek kaplama katmani
gerektirirken, VIANT® size bir islem adimi tasarrufu saglar ve kaynak tiiketimini azaltir.

Ustiin kimyasal direng

Kaplama, ¢cogu coziicliye ve aside karsi genis kimyasal diren¢ sunan yenilik¢i bir epoksi esasli
baglayici sistemine dayanir. Sonug: Kaplanmis metal pargalar, zorlu cevre kosullarinda bile
korunur.

Agir metaller icermez, endiseye yer birakmaz!



VIANT® Kaplama Teknolojisi

surdurulebilir bir ¢cozim

Sifir Kirlilik
Q Atiklarin azaltilmasi ile 6trofikasyonun

onlenmesi

iklim Notrlugii
Daha az enerji ve VOC ile daha dusuk sera
gazi salinimi

@ Saglik ve Giivenlik
Cevre dostu ve insan dostu bir proses
“:;0'_:

é? Kaynak Verimliligi
| Daha az kimyasal tiketimi

@ Gelecek nesillere temiz hava, su ve
orman birakmak bizim gorevimizdir.

Geleneksel PT/CED prosesine kiyasla:

@ Cevresel etki - 55% azalma

@ iklim degisikligi (CO2) - 45% azalma

@ Su kullanimi (ultrafiltrasyon ile) » 70% azalma
@ Elektrik tilketimi > 50-75% azalma

@& Proses alani - 30-40% azalma

@ Toz boya kullanimi: = 20% azalma

Resource depletion - minerals and metals

Sem ()

Diisiik UV dayanimina sahip ¢elik kaplamalarin eko-verimlilik analizi, Dr. Peter Saling, CDS/S, Nisan 2019

www.stal-west.hu



VIANT® Kaplama Prosesi
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Firmamizdaki VIANT® kaplama banyosu ebat araliklari
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*\ Boy (Uzunluk): 4600 mm

N h‘ Toplam Yiikseklik: 1735 mm
Ust Aciklik Genisligi: 750 mm
Ust Agiklik Derinligi: 1285 mm
Alt Daralan Kisim
Genisligi: i




VIANT® Mekanizmasi

Korozyon korumasinda daha akill bir yol
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FAZ 1: Kaplama FAZ 2: Metal iyonlari FAZ 3: Islak FAZ 4: Karleme sonrasi
kimyasalinin asidik pH  tarafindan tetiklenen ClIEINE kuru kaplama filmi
degeri sayesinde astar boya birikimi tabakasinin
metal iyonlarinin olusumu
¢ozUnmesi
Etken madde Baglayici, Aktiflestirici Reaksiyon hizlandirici [l Metal/Yizey @ Cézinmiis metal iyonlari
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Korozyon

Kategorisi

C1

C2

C3

C4

C5

VIANT® teknolojisi ve toz boya ile korozyon direnci

ic Mekan

Isitmal binalar, temiz atmosfer
(6rn. ofisler, magazalar, okullar,
oteller)

Isitilmayan binalar (6rn.
depolar, spor salonlari)

Yiiksek nem ve hava kirliligi
olan iiretim alanlar (6rn.
camasirhaneler, siit
fabrikalari, gida isleme
tesisleri)

Kimya tesisleri, yiizme
havuzlarn, kiyi gemi ve tekne
alanlan

Siirekli nemlenme ve yiiksek
kirlilik iceren alanlar

Dis Mekan

Kirsal alanlar

Diisiik tuzluluk iceren
endiistriyel ve kiyiya yakin
bélgeler

Orta tuzluluk iceren endiistriyel
ve kiyiya yakin bélgeler

Yiiksek tuzluluk iceren kiyi
bélgeleri / yiiksek nem ve
agresif atmosfer iceren
endiistriyel alanlar

Nem seviyesi

Kimyasal / Kirlilik / Tuzluluk
seviyesi

N S B i

Beklenen korozyon
seviyesi

AR

ISO 12944 standardj, gelik yapilarin korozyona karsi korunmasina yonelik parametreleri tanimlar.

Dayamkhilik

Yiiksek
Cok yiiksek

IS0 9227
NSST**
In hours

Koruma siiresi (yil)

>25

15-25
>25

§
Q

Bu kilavuz, yiiklenicilere, miihendis ve tasarimcilara, ayrica mimarlara uygun cevresel siniflandirmayi, koruyucu kaplama sistemlerini,

laboratuvar test yontemlerini ve yapisal sistemleri belirlemede rehberlik eder.

Tabloda turuncu ile isaretlenen korozyon direnci seviyeleri, STAL-West Zrt.’ nin ileri liretim slireciyle tamamen garanti altina alinmaktadir.
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Giivenilir VIANT® teknolojisini
tercih eden lider firmalar

HITACHI® &’ Bohcat

IKEA®

PERI

€) KAMP COATING GROEP



Neden VIANT®

Ozet:

e Kenar bolgelerde daha yliksek kaplama orani

e %100 (gergek) i¢ ylizey kaplamasi

e Gelistirilmis mekanik o6zelliklere sahip kaplama
(orn. esneklik)

e Geleneksel toz ve sivi boyalarla mikemmel
uyumluluk

e Cevreye duyarl teknoloji tasarimi
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