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Bemutatkozas

www.stal-west.hu

A fémiparban a megbizhatésag és a
precizitas kulcsfontossagu - €s mi eppen
ezt kinaljuk. A STAL-West Zrt. tébb
évtizedes tapasztalattal, korszerU
technologiaval és profi csapattal
szolgalja ki partnereit.

Aluminium- és acél termékek gyartasa,
fellletkezelés, mérnOki szolgaltatasok és
egyedi megoldasok - minden egy helyen.
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Feluletelokezelés

Az Oxsilan® (BASF) technoldgian alapulo
vegyszeres el6kezelésunk, krom mentes
kornyezetbarat cirkon-titan bevonat. Az
innovativ nano-technolégiat hasonldképpen
hasznaljak prémium gépkocsik, autoipari
alkatrészgyartas, elektronikai készulékek-, és
épitipari  termékek el6kezeléséhez. A
technolégia magas szintu korroziovédelmet
és optimalis bevonat el6kezelést biztosit
aluminium feltleteken. A konverzios bevonat
felvitele utan minden esetben feddfestés
torténik, amely nem mas, mint az
elektrosztatikus porszoras.

A befogadomeéreteink: 6900 * 480 * 1800
(mm)

FELULETKEZELES

Eloxalas

Az eloxalas egy elekirokémiai eljaras,
amelyet aluminium és aluminiumoétvozetek
fellletkezelésére hasznalnak. A folyamat
soran egy vekony, kemény oxidréteg
kéepz6dik a fém felluletén, amely megvedi azt
a korroziotol, noveli a kopasallésagot és
esztétikus megjelenést biztosit.

Mivel az el6allitott oxid igen kemény fellletet
képez, ellendll az UV. sugarzasnak, a
kornyezeti hatasoknak (karcolas, iddjaras).
Magyarorszag egyik legnagyobb eloxald
uzemeként vagyunk jelen a piacon. Jelenleg
az eloxalas natur (E6/CO) szinben érhetd el
nalunk.

Porszoras

A porszoras a legkorszeribb kérnyezetbarat
fellletkezelési eljaras a korrozio védelemben.
Alkalmas minden féemfellletre, igy a
legkeresettebb  bevonatnak  szamit a
fémiparban, gépiparban, élelmiszeriparban
€s egeészseégugyben. Kivald korrozidveédelmet
nyujt, mindségi esztétikai megjelenéssel és a
RAL szinarnyalataival.

Az elektrosztatikus porfestés, masnéven a
szinterezés, egy korabbi technologia
tovabbfejlesztése. A modszer célja, hogy a
bevonat tartésabb legyen, és sokkal inkabb
kornyezetbarat eljaras, mint az oldoszeres
festés. Az  eljaras lényege  hogy

elektrosztatikusan feltoltik a mUanyagot ami
polieszter, vagy epoxi-polieszter, a fém targy
pedig magahoz vonzza.
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VIANT bevonattechnologia

A korrézidvédelem okosabb médja.

Az ujonnan létrehozott bevonat technologia
nagyobb fedést és fokozott korr6ziovedelmet
biztosit az éleken és a belsé feluleteken.

A VIANT eljaras egyetlen bevonatrétegben
egyesiti a konverzios bevonatot és az alapozo
festeket. Ez az U] technologia konnyen
kezelhetd, és megbizhato korrézidvédelmet
tesz lehetdvé a széleken és a belso feluleteken.
A bevonasi folyamat |épéséhez nincs sziikség
nagyfeszultségre, specialis felszerelésre vagy
allandé bevonati hdmeérsékletre. Ehelyett a
VIANT rovidebb folyamatlancot, eréforras-
megtakaritast és alacsonyabb Uzemeltetési
koltségeket eredményez. A technologiardl
bévebben a VIANT Bemutatdbanyag nevd
dokumentacioban tajekozédhat.



CNC lézervagé

A TruLaser 1030 fiber a vékony
nemesacel, szerkezeti acél, aluminium és
egyéb fémlemezek vagasaban kimagaslo
hatékonysagot, paratlan precizitast es
koltséghatékony megoldast kinal.
Munkaterulet

« Xtengely: 3000 mm

« Y tengely: 1500 mm
gépunkkel a sargarezet és a rezet is
gyorsan és konnyen tudjuk vagni.
3 mm-es lemezvastagsagig a berendezés
nitrogén veédobgazzal vag, igy nem alakul
ki a vagott élen oxid réteg, mely a termek
festése esetében gondokat okozhat.
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PROFIL & LEMEZMEGMUNKALAS

Kéttarcsas darabolo

Az ELUMATEC DG 104/01 ketfejes flrész
ket vagotarcsaval rendelkezik, amelyek
egyidejileg vagjak le a profilt mindkét
oldalon, ami felére csOkkenti a feldolgozasi
idot. A berendezés optimalis
sorozatgyartashoz es specialis
alkalmazasokhoz egyarant.

A két furészegyseg univerzalis elforgatasa és
donthetésége lehetdvé teszi a magas és
széles profilok, valamint az Osszetett
(bonyolult) gérvagast.

Az ELUMATEC DG 104/01 flirész miiszaki

paraméterei
e Flrészlap atmérd 420 mm
e Flrészlap fordulatszama 2.800

fordulat/perc
» Befelé forditasi tartomany 90° - 45°
e (22,5°-ig manualisan, digitalis kijelzével)

CNC haijlitas

Elhajlitasi  eljarasunk  alkalmas  nagy
pontossagu alkatrészek gyartasara, mely
mind szogtartomanyban, mind a hajlitasi
méretek tekintetében elengedhetetlen a mai
alkatrészek tlréseinek teljesitéséhez.
1.AMADA HFE M2 1003
» Maximalis hajlitasi hossz: 3000mm
» Hajlitasi eré: 100t
« Maximalisan hajlithatd falvastagsag acél
esetén: 6mm
2.AMADA HFE M2 5020
o Maximalis hajlitasi hossz: 2000mm
» Hajlitasi erd: 50t
» Maximalisan hajlithatd falvastagsag acél
esetén: 6mm
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CNC nibbel

CNC vezérelt nibbel6gep, PEPS
programozassal
e Nibbel6 gép tipusa: TRUMATIC
500 R

e Maximum munkaterulet;
1650*5500mm
e Maximalis nibbelhetd

falvastagsag aceél esetén: 6mm
e Nibbelésier6: 20t
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TIG

A TIG-hegesztésnél egy nem fogyo
volframelekiréda hozza létre az ivet,
mikézben az olvadasi zonat semleges
véddgaz (argon vagy hélium) védi. A
varrat  kialakitasa  torténhet  palca
hozzaadasaval vagy anelkl.

Elénydk: Preciz, magas mindségl
varrat, meélyebb és jobb beolvadas.
Kivaldan alkalmazhaté rozsdamentes
acélhoz, aluminiumhoz és vékony
lemezekhez egyarant, melyekben nagy
tapasztalattal rendelkezink.

HEGESZTES

MIG/MAG

Ebben az eljarasban egy folyamatosan
adagolt fogyoelektroda (huzal) biztositja
az ivet és az Omledék feltbltéset. A
kilonbség a véddgazban van:

« MIG (semleges gaz - pl. argon,
hélium): Alkalmas aluminiumhoz,
rézhez és nemesaceélokhoz.

 MAG (aktiv gaz — pl. CO, vagy argon-

kevereék): Fokeént aceélok
hegesztésére hasznaljak.

El6nydk: Gyors, konnyen

automatizalhato, sokféle anyagon

alkalmazhato.

www.stal-west.hu

CSAPHEGESZTES

A csaphegesztées egy ellenallas-
hegesztési technoldgia, amelynél egy
fém csapot, csavart vagy hegesztbéanyat
olvasztunk O0ssze a fém felllettel egy
elektromos iv segitségével. Gyakran
hasznaljak szerkezeti elemek,
elekiromos  kapcsoloszekrények — és
acélszerkezetek gyartasanal.

El6ényOk: Gyors, erds kotést biztosit,
nem igényel lyukasztast.

%




ROBOTHEGESZTES (ACEL)

Yaskawa ArcSystem 8000:

e Egy modularis, nagy teljesitményu hegesztérendszer,
amely preciz és gyors ivhegesztést biztosit. Fejlett
vezérlérendszere és automatizalt folyamatai révén
idealis nagy volumend gyartashoz, minimalizalva a
hibakat és a frocskolédést.

Yaskawa ArcWorld C:

» Kompakt, kulcsrakész robotos hegeszidcella, amely
gyorsan telepithetd és konnyen integralhato. A
Motoman AR1440 robot és YRC1000 vezérld
biztositja a preciz és hatékony hegesztést.

Yaskawa rendszereinket prémium kategorias Fronius
hegesztégépekkel integraltuk, garantalva a paratlan
hegesztési mindéséget és a maximalis termelékenységet.
Az innovativ technologia tokéletes 6sszhangja biztositja a
kivalo  varratminéséget, minimalis utdmunkat és
hatéekonysagnovekedeést, igy ugyfeleink versenyelényhdz
jutnak a modern gyartasban.

HEGESZTES

I} SZUPER AKTIV ALUMINUM
ROBOTHEGESZTES

A hegesztopisztolyba épitett szervos huzaltolonak, valamint a
Panasonic Szuper Aktiv TAWERS technologianak kdszdnhetéen
stabil hegesztési minéség és alacsony (szinte zérd) frocskdlddes
érhetd el a MIG hegesztési eljaras soran. A szabalyozott huzalvezetés
preciz csepplevalasztast biztosit, csdkkentve a lerakddasokat és az
utdmunkalatok szuksegessegeét.

Az SAWP celjaras soran a rendszer érzékeli a rdvidzarlatot, majd
dinamikusan moddositja a huzaladagolast, fenntartva a stabil ivet és
varratot. Ez lehetdve teszi a gyorsabb hegesztést, mikozben szélesebb
peremgeometriat kezel.

A Stitch Pulse funkcio kulondésen aluminium hegesztéshez idealis,
mert az iv ,be- és kikapcsolasaval’ csokkenti a hoébevitelt, igy
elkerllhet6 az anyag atégése. A Szuper Aktiv technologia kezdetben
visszahuzza a huzalt az olvadékbdl, majd normal impulzusra valt, ezzel
biztositva az egyenletes beolvadast és frocskdlésmentes ivet. A
szerkezet kiemelked6 tulajdonsaga, hogy az utazé robotnak
kdszdénhetéen nagy méretl, akar 5 méter hosszu termékek
megmunkalasara is alkalmas.
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LEZERHEGESZTES

A lézerhegesztés egy nagy pontossagu és gyors eljaras,
amelyet kulonb6z6 fémek, koztuk acél és aluminium
hegesztésére alkalmaznak. A 3 kW teljesitményu lézer képes
meély beolvadasu, ers és esztétikus varratokat Iétrehozni,
minimalis hdébevitel mellett.
El6nyei:
e Magas hegesztési sebesség - Gyorsabb, mint a
hagyomanyos ivhegesztési eljarasok.
e Minimalis héhatas — Csokkenti az anyagvetemedést és a
hékarosodast.
e Preciz és tiszta varratok — Utdbmegmunkalasra gyakran
nincs szukseg.
e Sokoldalusag - Kuldénb6z6 anyagvastagsagok és
anyagtipusok hegesztéseére is alkalmas.

A 3 kW-os lézer optimalis megoldas veékony és kdzeépvekony
lemezek hegesztésére, ipari felhasznalasra, ahol kiemelten
fontos a sebesseég, precizitas és koltséghatékonysag.
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