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A korréziovédelem okosabb maddja

Az ujonnan létrehozott bevonat technoldgia nagyobb fedést és fokozott
korroziovédelmet biztosit az éleken és a belso feliileteken.

A VIANT® eljaras egyetlen bevonatrétegben egyesiti a konverzids bevonatot és
az alapozo festéket. Ez az Uj technoldgia konnyen kezelhets, és megbizhato
korréziovédelmet tesz lehet6vé a széleken és a belsé fellileteken. A bevonasi
folyamat Iépéséhez nincs szlikség nagyfesziiltségre, specidlis felszerelésre vagy
allandé bevonati h6mérsékletre. Ehelyett a VIANT® rovidebb folyamatlancot,
eréforras-megtakaritdst és alacsonyabb lGizemeltetési kdltségeket eredményez.

A VIANT® felhaszndldbarat és fenntarthatobb mddja a bevonatolasi folyamat

javitasanak — és nagy lépés a jobb hasznalhatdsag, a nagyobb hatékonysag és az
alacsonyabb kornyezeti hatas felé. Kovesse az el6kezelés és a bevonat Uj
madjat: a VIANT® mddszert.
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Egyszerlen er6sebb bevonatok
Uttord korréziovédelem

Jobb fedés az éleken és sarkokon

A VIANT® folyamat egyedildlldé nedves filmbevonatot hoz létre, amely a fémfellletrdl
felszabadulé ionok révén éplil fel, nem pedig elektromos aram alkalmazasaval. A bevonat magas
viszkozitasu, tartés, és még éles éleken is kivaléan tapad. Ez biztositja az egyenletes és
jelentésen jobb korréziovédelmet.

Megbizhaté korrozidvédelem — kiviil és beliil

Barmennyire is Osszetett egy termék szerkezete: amig a bevond folyadék érintkezik a
fémfelilettel, a VIANT® folyamat garantdlja a nedves filmbevonat kialakuldasat. Mivel a Faraday-
effektus elkertilhet6, még a csovek belsé feliletei is teljesen homogén szaraz filmréteggel
fedhet6ek, mellyel kikliszobolhet6vé valnak a KTL hidnyossagai.

Korroziovédelem és alapozo egyetlen rétegben

A VIANT® folyamat egyesiti az atalakité bevonatot és az alapozéfestéket egyetlen rétegben —
kivald teljesitménnyel a bonyolult szerkezeteken is. Kézvetlenll az acélfeliiletre kerl, igy nincs
szlikség kiilon atalakité bevonatra. Mas eljarasokkal 6sszehasonlitva, amelyek altaldban legalabb
egy tovabbi réteget igényelnek, a VIANT® egy teljes munkafolyamatot takarit meg, csokkentve
az er6forrdsigényt.

Kivalo kémiai ellenallas

A bevonat egy innovativ epoxi alapu kot6anyag-rendszeren alapul, amely széles korl vegyi
ellendllast biztosit a legtobb olddszerrel és savval szemben. Ennek eredményeként a bevont fém
alkatrészek még a legszélsGségesebb kornyezeti korilmények kozott is védettek maradnak.

A VIANT® technolégia homogén, vastag szaraz réteget képez a belsé fellileteken, és jobb fedést
biztosit az éleken, mint a hagyomanyos bevonatok. Emellett koltséget és munkafolyamatokat

takarit meg, mivel egyetlen rétegben egyesiti az atalakité bevonatot és az alapozéfestéket.

Jobb teljesitmény, Gttoroé korréziovédelem. Nehézfémektdl mentes - és gondtalan!



VIANT® Bevonat Technoldgia
A fenntarthaté megoldas

Zéro szennyezés
Q Csokkentett hulladékmennyiség az
eutrofizacio megel6zése érdekében

Klimasemlegesség
& UHG-csdkkentés kevesebb energia-
és VOC kibocsajtassal

@ Egészség és biztonsag
Kérnyezetbarat és emberbarat folyamat

‘ %5 Eréforras hatékonysag
) Kevesebb vegyszer fogyasztas

Kotelességiink, hogy tiszta levegot,
@ vizet és egészséges erdbéket hagyjunk a

kovetkez6 generaciokra.

Egy hagyomanyos PT/CED folyamathoz viszonyitva

@ Teljes kdrnyezeti hatas - 55% csokkenés

@& Klimavaltozasra tett hatas (CO2)-> 45% csokkenés
& Vizfelhasznalas(ultra sziiréssel) - 70% csokkenés
@ Villamosenergia felhasznalas - 50-75% csokkenés

@& Technolégia labnyom - 30-40% csokkenés

@ Porfesték feddréteg hasznalata - 20% csokkenés

Resource depletion - minerals and metals

00C cre

Forras: Eco-Efficiency-Analysis of steel coating with low UV stability, Dr. Peter Saling, CDS/S, April 2019

Sum ()

www.stal-west.hu 4



A VIANT® bevonatolas folyamata
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A VIANT® kad mérettartomanyai cégiinknél
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VIANT® Mechanizmus

A korroéziovédelem okosabb moddja
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1.fazis: A fémionok 2.fazis: Az alapozd 3.fazis: A nedves 4.fazis: Szaraz
oldédasa a bevond festék felvitele, mely bevonatréteg bevonatréget a
vegyszer savas pH-ja  a fémionok hatasara kialakitasa beégetés utan
miatt. megy vegbe
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Korrdézidalldsag VIANT® és porfesték hasznalataval
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Az ISO 12944 szabvany meghatarozza az acélszerkezetek korréziovédelmének paramétereit. Ez az iranymutatas segiti a kivitelez6ket,
mérnokoket, tervezéket és épitészeket a megfelel6 kornyezeti besorolds, védébevonati rendszerek, laboratoriumi tesztmddszerek és
szerkezeti rendszerek meghatarozasaban.

A tablazatban narancssarga szinnel jelolt korrozioallosagot tudja a STAL-West Zrt. gyartasa biztositani.
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Vallalatok, akik elkotelezodtek a

WAV mellett

HITACHI® 337 Boheat.
KEA®

P E RI € KAMP COATING GROEP



VIANT® bevonattechnoloégia?

Osszegezve:

e Nagyobb éllefedettség

e 100%-0s (valddi) bels6 bevonat

« A bevonat jobb mechanikai tulajdonsagokkal bir
(pl. rugalmassag)

« Nagyfoku kompatibilitas a szokasos por és
folyékony festékekkel

« Kornyezetkimélo technoldgiai kialakitas
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