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STAL-WEST ZRT.

www.stal-west.hu

Metal  sektorunde  guvenilirlik  ve
hassasiyet kilit oneme sahiptir — biz tam
da bunu sunuyoruz.

STAL-West Zrt., onlarca yillik deneyimi,
modern teknolojisi ve profesyonel
ekibiyle ig ortaklarina hizmet vermektedir.
Aluminyum ve celik Urun imalati, yuzey

islemleri, muhendislik hizmetleri ve 0Ozel

¢ozumler — tum hizmetler tek noktada.
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Kimyasal On Islem

Kullandigimiz kimyasal oOn iglem, BASF
tarafindan gelistirilen Oxsilan® teknolojisine
dayanan, krom icermeyen ve cevre dostu bir
zirkonyum-titanyum kaplamadir. Bu yenilikci
nano-teknoloji, aynm zamanda premium
otomobillerin, otomotiv parcalarinin, elektronik
cihazlarnn ve ingaat sektorundeki trunlerin on
islem sureclerinde de kullaniimaktadir.

Bu teknoloji, aliminyum yuzeylerde yuksek
duzeyde korozyon direnci ve optimum
kaplama 6n hazirligi saglar.

Donusim kaplamasinin  uygulanmasinin
ardindan her zaman elektrostatik toz boya ile
son kat kaplama yapilmaktadir.

Maksimum is parcasi boyutlarnmiz: 6900 x
480 x 1800 mm

Yuzey yonetimi

Eloksal

Eloksal, aliminyum ve  aliminyum
alagsimlarina uygulanan bir elektrokimyasal
yuzey islem yontemidir. Bu islem sirasinda
metal yuzeyinde ince, sert bir oksit tabakasi
olusur. Bu tabaka, metali korozyona karsi
korur, asinma direncini artinr ve estetik bir
gorunum kazandirr.

Olusan oksit tabakasi son derece serttir; UV
Isinlarina, ciziimelere ve cevresel etkilere
karsi dayanikhidir.

Macaristan'daki en blyuk eloksal
tesislerinden biri olarak faaliyet
gOstermekteyiz. Su anda eloksal islemi dogal
(E6/CO0) renkte mevcuttur.

Toz puskurtme

Toz kaplama, korozyon korumasinda kullanilan
en modern ve g¢gevre dostu yuzey iglem
yontemlerinden biridir.

Tum metal yuzeylere uygulanabilir ve bu
nedenle metal sanayi, makine sanayi, gida
endustrisi ve saglik sektorinde en g¢ok tercih
edilen kaplama tartdur.

Mukemmel korozyon direnci saglar ve RAL renk
tonlarinda kaliteli, estetik bir goruntm sunar.
Elektrostatik toz boya — diger adiyla sinterleme,
geleneksel teknolojinin gelistiriimis halidir. Bu
yontemde polyester veya epoksi-polyester bazli
tozlar elektrostatik olarak yuklenir ve metal
yuzey, bu tozlarn geker.

Bu igslem, solvent bazli boyaya goére ¢ok daha
cevreci ve dayaniklidir.
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VIANT® Kaplama Teknolojisi

VIANT®, kenarlarda ve ic yiizeylerde daha iyi
Orticllik ve gelismis korozyon korumasi
saglayan yeni nesil bir kaplama teknolojisidir.
Bu yontem, tek bir kaplama adiminda donusum
kaplamasini ve astar boyayi birlestirir. Kolay
uygulanabilirligi ile kenarlarda ve i¢ yluzeylerde
guvenilir korozyon direnci sunar.

Bu kaplama sureci, yuksek voltaj, 6zel ekipman
veya sabit sicaklik gibi gereksinimler olmadan
calisir.

Sonug olarak VIANT®, daha kisa proses zinciri,
kaynak tasarrufu ve daha dusuk isletme
maliyetleri saglar.

Teknoloji hakkinda daha fazla bilgi icin VIANT®
Bilgilendirme Dokumani’ndan
yararlanabilirsiniz.



CNC Lazer Kesim

TruLaser 1030 fiber, ince paslanmaz
celik, yapi celigi, aliminyum ve diger
metal saclarin kesiminde ustin verimlilik,
essiz hassasiyet ve maliyet agisindan
etkili bir c6zUm sunar.
Calisma alan:

e X ekseni: 3000 mm

e Y ekseni: 1500 mm
Makinemizle pirin¢ ve bakir kesimi de hizli
ve kolay bir sekilde gerceklestiriimektedir.
3 mm’ye kadar sac kalinliginda koruyucu
gazként nitrojen kullanilarak kesim yapilir,
bu sayede kesim kenarlarinda oksit
tabakasi olugsmaz - bu, boyama iglemleri
sirasinda olusabilecek sorunlari Onler.

PROFIL VE SAC ISLEME

Cift Diskli Kesim

ELUMATEC DG 104/01 cift kafall testere,
profili her iki uctan ayni anda keserek islem
suresini yariya indirir. Seri Uretim ve 0&zel
uygulamalar icin idealdir.

ki testere (initesinin esnek déndirme ve
egme Ozelligi, hem yuksek ve genis profillerin,
hem de karmasikk gbonye Kkesimlerinin
kolaylikla yapilmasini saglar.
Teknik Ozellikler:
Testere capi: 420 mm
Devir sayisi: 2800 d/dk
Donme agisi: 90° - 45°

(22,5°ye kadar manuel ayar, dijital
ekranla)

CNC Bukme

Kenar blkme islemlerimiz, yuksek
hassasiyete sahip pargalarin  Uretimine
uygundur. Hem aci toleranslar, hem de
Olcisel hassasiyet acisindan gunimuiz
bilesen gereksinimlerini tam olarak karsilar.
1. AMADA HFE M2 1003

e Maksimum bUkme uzunlugu: 3000 mm

» Bukme kuvveti: 100 ton

« Celik icin maksimum sac kalinligi: 6 mm
2. AMADA HFE M2 5020

o Maksimum bikme uzunlugu: 2000 mm

« Bukme kuvveti: 50 ton

« Celik icin maksimum sac kalinli@i: 6 mm
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. CNC kesim

kontrolll zimbalama
mak|nem|z, PEPS vyazihimi ile
programlanmistir.
Makine tipi: TRUMATIC 500 R
e Maksimum caligma alani: 1650
x 5500 mm
e Celik icin maksimum
zimbalanabilir kalinlik: 6 mm
e Zimbalama kuvveti: 20 ton
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TIG

TIG kaynaginda, erimeyen tungsten
elektrot ile ark olusturulur ve erime
bolgesi argon veya helyum gibi notr bir
koruyucu gazla korunur. Kaynak dikisi,
ilave dolgu teli ile veya dolgusuz sekilde
olusturulabilir.
] Avantaijlar:
» Yuksek hassasiyetli, kaliteli kaynak
dikisi
« Derin ve saglam nifuziyet
« Paslanmaz celik, aliminyum ve ince
saclarda mukemmel sonuclar — bu
alanlarda genis tecrubeye sahibiz.

KAYNAK

MIG/MAG

Bu yontemde surekli olarak beslenen
eriyen bir tel elektrot, ark olusturur ve
eriyik bolgeyi doldurur. Fark koruyucu
gaz turindedir:

« MIG (nOtr gaz — 6rn. argon, helyum):
Aliminyum, bakir ve paslanmaz cgelik
icin uygundur.

« MAG (aktif gaz — 6rn. CO, veya
argon karisimi): Genellikle yapi celigi
kaynaginda kullanilir.

.4 Avantajlar:

» Hizl, kolayca otomatiklestirilebilir

« Bircok farklh malzeme tarunde
kullanilabilir
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SAPLAMA KAYNAGI

Saplama kaynagi, bir metal civinin,
civatanin veya kaynak somununun metal
yuzeye elektrik arki ile eritilerek
birlestirildigi bir direnc kaynagi
yontemidir. Genellikle yapisal
elemanlarin, elektrik panolarinin ve celik
konstriksiyonlarin tretiminde kullanilir.
4 Avantaijlar:

e Hizli uygulama

« Gucli ve dayanikh birlestirme saglar

« Delme veya 6n isleme gerek yoktur
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ROBOT KAYNAGI (CELIK)

Yaskawa ArcSystem 8000:

Moduler, yuksek performansh bir kaynak sistemi olup
hassas ve hizli ark kaynagi saglar. Gelismis kontrol sistemi
ve otomatiklestirilmis surecleri sayesinde buyuk hacimli
uretimler icin idealdir, hatalari ve sigramalari en aza indirir.
Yaskawa ArcWorld C:

Kompakt, anahtar teslim robot kaynak hucresi olup hizli
kurulum ve kolay entegrasyon saglar. Motoman AR1440
robotu ve YRC1000 kontrol unitesi ile hassas ve verimli
kaynak islemi sunar.

Yaskawa sistemlerimiz, ust dlzey Fronius kaynak
makineleriyle entegre edilmistir ve bu kombinasyon
sayesinde essiz kaynak kalitesi ve maksimum verimlilik
garantilenmektedir.  Yenilik¢ci  teknolojilerin ~ uyumlu
calismas! sayesinde ustun dikis kalitesi, minimum son
islem ihtiyaci ve verimlilik artisi elde edilir;, bu da
musterilerimize modern Uretimde rekabet avantaji saglar.

KAYNAK

) SUPER AKTIF ALUMINYUM
ROBOT KAYNAGI

Kaynak torcuna entegre edilmis servo tel striic ve Panasonic Stiper
Aktif TAWERS teknolojisi sayesinde MIG kaynak ydntemiyle sabit
kaynak kalitesi ve sifira yakin sicrama elde edilir. Kontrollu tel besleme,
hassas damlacik ayrilmasi saglar, boylece birikintiler ve son islem
ihtiyaci azaltilr.

SAWP (Siiper Aktif Tel Prosesi) yontemi, kisa devreyi algllayarak tel
beslemeyi dinamik olarak ayarlar; bu da stabil ark ve duzgun dikis elde
edilmesini sadlar. Daha hizli kaynak yapmayr mumkin kilar, ayrica
daha genis kenar geometrileri islenebilir.

Stitch Pulse (Dikis Darbesi) Fonksiyonu o6zellikle aliuminyum
kaynag icin idealdir; arkin aciip kapanmasiyla isi girdisi azaltilir, bu da
malzeme yanmasini onler. Super Aktif Teknolojide tel dnce eriyikten
geri cekilir, ardindan normal darbe moduna gecilir; bu, dizgun
nufuziyet ve sicramasiz ark saglar.

Bu sistemin 6ne c¢ikan 6zelligi, hareketli robot sayesinde 5 metreye
kadar buyuk boyutlu trunlerin islenebilmesidir.
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LAZER KAYNAGI

Lazer kaynaQi, celik ve aliminyum dahil cesitli metallerin
kaynaginda kullanilan ylksek hassasiyetli ve hizli bir
yontemdir.
3 kW gugcteki lazer, minimum isi girdisiyle derin nufuziyetli,
saglam ve estetik dikigler olusturur.
Avantaijlari:
 Yiuksek kaynak hizi - Geleneksel ark kaynak
yontemlerine gore daha hizlidir.
e Minimum 1siI etkisi — Malzeme deformasyonunu ve isi
kaynakli hasarlari azaltir.
e Hassas ve temiz dikisler — Cogu zaman son igleme
gerek kalmaz.
e Cok yonluliik — Farkli malzeme kalinliklan ve tarleri icin
uygundur.
3 kW lazer, ince ve orta kalinlktaki saclann endustriyel
kaynak uygulamalarinda, hiz, hassasiyet ve maliyet etkinligi
acisindan optimum bir ¢cozumdadr.
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